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® Schild und Verfahren zur Herstellung eines Schildes 

® Die Erfindung betrifft ein Schild mit einer Basis, die mit 

einer elektrolumineszierenden Schicht verse hen 1st, die 

mit einer lichtdurchlassigen Kunststoffschicht abgedeckt 

ist sowie ein Verfahren zu dessen Herstellung. Aufgabe 

der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung von 

Schildern, insbesondere Kfz-Schildern und Kfz-Schilder 

als solche bereitzustellen, die moglichst falschungssicher 

und preiswert herzustellen sind. Diese Erfindung wird da- 

durch gelost, dass lichtabsorbierende, alphanumerische 

Zeichen dergestalt auf der Kunststoffschicht aufgeklebt 

sind, dass bei Entfernen der Zeichen zumindest deren' 

Konturen erkennbar bleiben. 
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Beschreibung 



[0001] Die Eriindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Schildern gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
sowie ein Schild gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 8. 5 
[0002] Das Verfahren ist insbesondere zur Herstellung 
von Kfz-Kennzeichen geeignet 

[0003] Kfz-Kennzeichen werden iiblicherweise aus einem 
Blechrohling hergestellt, der eine reflektierende Oberflache 
aufweist, wobei in den Blechrohling die alphanumerischen 10 
Zeichen cingcpragt wcrdcn, die von der Zulassungsstcllc 
dem jeweiligen Fahrzeug zugeordnet werden. Anschliefiend 
werden die erhaben ausgebildeten alphanumerischen Zei- 
chen, ahnlich einem Druckverfahren, mit schwarzer Farbe 
iiberzogen, so dass die Zeichen vor dem reflektierenden 15 

- Hintergrund sichtbar werden. Urn solche Schilder in der 
Dunkelheit gut erkennen zu konnen, ist eine Lichtquelie er- . 
forderlich, die auf das entsprechende Schild gerichtet ist, da- 
mit das Schild die einfallenden Lichtstrahlen reflektieren 
kann. 20 
[0004] Weiterhin sind elektrolumineszierende Beschich- 
tungen bekannt, bei denen durch Anlegen eines elektrischen 
Feldes Elektronen beschleunigt und in angeregte Zustande 
angehoben werden. Bei der anscblieBenden Ruckkehr in den 
Grundzustand wird die aufgenommcne Encrgic zum Tcil in 25 

: Form von Lichtquanten emittiert, so dass eine aktive Licht- 
quelie gebildet wird. 

[0005] Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Schildern, insbesondere Kfz-Schildern und Kfz- 30 
Schilder als solche bereitzustellen, die moglichst fal- 
schungssicher und preiswert herzustellen sind. 
[0006] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch ein 
Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie ein 
Schild mit den Merkmalen des Anspruchs 8 gelost. 35 
[0007] Durch das Aufkleben lichtabsorbierender, alpha- 
numerischer Zeichen auf der Kunststoffschicht wird eine 
dauerhafte Befestigung auf einem selbstleuchtenden Hiriter- ' 
grund bewirkt, wobci durch die Bcschichtung mit Polyurc- 
than die Buchstaben- und Zahlen ein plastisches Erschei- 40 
nungsbild erhalten. Die lichtabsorbierende Ausgestaltung 
der Zeichen bewirkt, dass diese sich von dem selbstleuch- 
tenden Hintergrund abheben, so dass die Zeichen klar er- 
kennbar sind. Durch die feste Verklebung wird erreicht, dass 
bei Entfernung der Zeichen bzw. bei dem Versuch der Ent- 45 
fernung der Zeichen zumindest die Kontur der Zeichen auf 
der Kunststoffschicht erkennbar bleibt, so dass eine Fal- 
schung der Kennzeichen erschwert wird. 
[0008] Vorteilnafterweise erfolgt die Verklebung unter 
Anlosen der Kunststoffschicht durch den Kleber bzw. wan- 50 
rend des Klebevorganges, auf grund dessen neben einer dau- 
erhaften Anbringung der Zeichen auf der Kunststoffschicht 
das Falschcn der Schilder wegen der vcrandcrtcn Gcfugc- 
struktur erschwert wird, so dass sich diese insbesondere fur 
die Kennzeichnung von Maschinen und Fahrzeugen eigrien. 55 
Altemativ ist eine Verklebung mittels eines Cyanacrylates 
vorgesehen, wodurch eine sehr feste unci haltbare Anbrin- 
gung der Zeichen gewahrieis tet wird, was bei einer versuch- 
ten Entfernung der Zeichen zu deren Zerstorung oder zu 
sichtbaren Spuren auf der Kunststoffbberflache fiihrt. 60 
[0009] Urn bei Kraftfahrzeugkennzeichen erforderliche 
WbLbungen verwirklichen zu konnen, sind die Zeichen so- 
wie die Basis Qexibel ausgebildel und vorteilhafterweise aus 
Acryl gefertigt. Die Zeichen konnen sich somit leicht einem 
gewolbten Schild anpassen und sind nicht so steif, wie dies 65 
herkommliche, gepragte Metallschilder sind, die durch Pra- 
gungen an Steifigkeit gewinnen. 

[0010] Die Zeichen werden vorteilnafterweise mittels ei- 



nes Trennverfahrens, beispielsweise eines Lasers, einer 
Stanze oder anderen geeigneten Verfahren aus einer groBen 
Werkstoffplatte hergestellt, urn verschiedene GroBen und 
beliebige Schrifttypen fur die Zeichen anfertigen zu konnen. 
[0011] Vorteilnafterweise werden die Zeichen mit einem 
schnell aushartenden Kleber, insbesondere einem UV-akti- 
vierten Kleber aufgeklebt, urn nach dem Aufbringen der 
Zeichen eine Manipulation auszuschlieBen. Ein weiterer 
Vorteil bestelit in der Stabilitat und Haltbarkeit UV-akuvier- 
ter Kleber. 

[0012] Um cine prazisc Ausrichtung und cine vorschrifts- 
maflige. Anordnung der Zeichen auf dem jeweiligen Schild 
vomehmen zu konnen, werden die Zeichen iiber eine Scha- 
blone, eine angepasste Folie oder andere Spationierungshil- 
fen auf der elektrolumineszierenden Schicht angeordnet 
L0013J Neben einer maximalen Lichtabsorption, durch die 
die Zeichen schwarz wirken, sind auch anderen Absorpti- 
onsspektren denkbar, so dass auch farbige Zeichen vor der 
selbstleuchtenden Schicht angeordnet werden konnen. 
[0014] Ein Schild, bei dem lichtabsorbierende, alphanu- 
merische Zeichen unter AnlGsung der Kunststoffschicht auf- 
geklebt sind, ist sehr falschungssicher, da bei Auswechseln 
der Zeichen die Oberflache der Kunststoffschicht zerstort 
wird und das ursprunglich auf geklebte Zeichen aufgrund der 
vcrandcrtcn Struktur der Kunststoffschicht weiterhin er- 
kennbar bleibt. Gleiches gilt fur das Verkleben mittels eines 
Cyanacrylates, auch als Sekundenkleber bekannt, bei dem 
die .Kunststoffoberflache nicht angelost, jedoch eine derart 
dauerhafte Verbindung hergestellt wird, dass eine Entfer- 
nung der Zeichen sichtbare Spuren hinterlassen wurde. 
[0015] Vbrteilhafterweise sind die Zeichen erhaben ausge- 
bildet, so dass neben einer guten seidichen Erkennbarkeit 
auch ein haptischer Eindruck vermittelt werden kann. Durch 
die Ausbildung der Zeichen aus einem elastischen Material, 
insbesondere KunststofT, wird einerseits eine gute Verkleb- 
barkeit mit der Kunststoffs als auch eine gute Anformbarkeit 
an das Fahrzeug bzw. die Maschinenform gewahrleistet. 
Weiterhin wird durch die Ausbildung der Zeichen aus einem 
Kunststoff, cine stoffschliissigc Verbindung hergestellt und 
ein Anlosen des Kunststoffes erleichtert. Nachfolgend wird 
ein Ausfuhningsbeispiel des Verfahrens beispielhaft be- 
schrieben. Ausgehend von einem Kraf tf ahrzeugschild, das 
eine Basis aufweist, dasmit einer elektrolumineszierenden 
Schicht belegt ist, wird iiber diese elektroluinineszierende 
Schicht zunachst eine reflektierende, zumindest teilweise 
lichtdurchlassige Folie aufgebracht, um den gesetzlichen 
Erfordemissen beziiglich der Gestaltung von ICfz-Kennzei- 
chen Recbnung zu tragen. t)ber diese reflektierende Folie 
wird gegebenenfalls eine weitere Kunststofffolie aufge- 
bracht, die beispielsweise das Europa- Kennzeichen Und das 
Nationenkurzel tragt. Uber diese Schicht ist eine abschlie- 
Bende Kunststoffschicht gelegt, die eine im wesentlichen 
glattc Oberflache aufweist und aus cincm lichtdurchlassigcn 
Kunststoff besteht! Die Basis, die elektrolumineszierende 
Schicht, die reflektierende Folie sowie die Kunststoffschicht 
werden verschweifit, so dass sie eine bauliche Eihheit bil- 
den. Auf der Ruckseite, also auf der der Kunststoffschicht 
abgewandten Seite der elektrolumineszierenden Schicht 
sind die. entsprechenden Anschlusse und Vorschalteinrich- 
tungen fur den Betrieb der elektrolumineszierenden Schicht 
vorgesehen. 

[0016] Zum Individualisieren des Kfz-Schildes bei der 
ZulassungssLelle wird zunachst der erforderliche Zeichen-r 
satz vor Ort hergestellt, oder aus entsprechenden Lagern 
entnommen. Die Zeichen, lichtabsorbierende alphanumeri- 
sche Zeichen werden aus einer Werkstoffplatte herausge- 
trennt, beispielsweise mittels eines Lasertrennverfahrens 
oder durch Stanzen, und bestehen ebenfalls aus Kunststoff, 
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vorzugsweise aus Acryl und haben eine Starke von ungefahr 
0,5 mm. Die Buchstaben werden mit einem Kunststoff, vor- 
zugsweise Poiyurethan belegt, um ein moglichst piastisches 
Erscheinungsbiid zu erhalten. Die nunmehr fertig herge- 
stellten oder solcher Art bevorrateten Buchstaben und Zah- 
len sind schwarz und aufgrund der Materialwahl flexibel, so 
dass sie sich einer gewolbten Oberflache des Kraftfahrzeug- 
kennzeichens leicht anpassen kbnnen. Unter Zuhilfenahme 
geeigheter Spationierungshilfen, beispielsweise geplbttete 
Schablonen, rechteckige tjbertragungsfolien oder derglei- 
• chcn, wcrdcn die alphanumcrischen Zcichcn auf dcr Kunst- 
stofffolie ausgerichtet und mit einem schnell aushartenden 
Kleber, beispielsweise einem UV-aktivierten Kleber fest 
und dauerhaft mit der Kunststoffschicht des Kennzeichens 
verklebt. Beim Verkleben wird die Oberflache des Kennzei- 
chens durch den Kleber bzw. durch im Kleber enthaltene 
Losungsmittel angelost, so dass eine stoffschlussige Verbin- 
dung zwischen den alphanumerischen Zeichen und der 
Kunststoffschicht entsteht. 

[0017] Im Gegensatz zu den bisher praktizierten Druck- 20 
oder Klebeverfahren hat dieses Verfahren den Vorteil, dass 
bei einem versucjiten Entferhen der erhaben ausgebildeten 
Zeichen die Oberflache der Kunststoffschicht zerstort .wird, 
so dass die ursprungliche Kennzeichnung bzw. Beschriftung 
des Kfz-Kcnnzcicbcns erhalten und sichtbar blcibt. Eine 
Manipulation derKfz-Kennzeichen wird dadurch erschwert. 
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nach aufien durch eine lichtdurchlassige Kunststoff- 
schicht abgedeckt ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
lichtabsorbierende, alphanumerische Zeichen unter 
Anlbsung des Kunststoffes oder mittels eines Cyana- 
crylates auf der Kunststoffschicht aufgeklebt sind. 

9. Schild nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Zeichen erhaben ausgebildet sind. 

10. Schild nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Zeichen aus einem elastischen Mate- 
rial, insbesondere Kunststoff bestehen. 

11. Schild nach cincm dcr Anspriiche 8 bis 10, da- 
durch . gekennzeichnet, dass die Zeichen mittels eines 
UV-aktivierten Klebers aufgeklebt sind. 

12.. Schild nach einem der Anspriiche 8 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Zeichen mit Poiyure- 
than beschichtet sind. 



25 



Patentanspriiche 



1. Verfahren zur Herstellung von Schildern, insbeson- 30 
dere Kfz-Kennzeichen, mit einer Basis, auf der eine 
elektroluniineszierende Schicht aufgebracht ist, die 
durch eine lichtdurchlassige Kunststoffschicht abge- 
deckt ist, dadurch gekennzeichnet, dass lichtabsor- 
bierende, alphanumerische Zeichen angefertigt wer- 35 
den, dass die Zeichen mit einem Kunststoff, insbeson- 
dere Poiyurethan oder einem Kunstharz beschichtet 
und auf der Kunststoffschicht dergestalt aufgeklebt 
wcrdcn, dass bci Entfcrncn dcr Zcichcn zumindest dc- 
ren Konturen auf der Kunststoffschicht sichtbar blei- 40 
ben. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass beim Aufkleben der Zeichen die Kunststoff- 
schicht angelost wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 45 
net, dass die Zeichen mittels eines Cyanacrylates auf 
der Kunststoffschicht aufgeklebt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch einem der voranstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zei- 
chen flexibel ausgebildet sind und aus Acryl angefer- 50 
tigt werden. 

5. Verfahren nach Anspruch einem der yoranstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zei- 
chen mittels eines Lasers, einer Stanze oder eines ande- 
ren Trennverfahrens aus einer Platte angefertigt wef- 55 
den. 

6. Verfahren nach einem der voranstehenden Ansprii- 
. che, dadurch gekennzeichnet, dass die Zeichen mit ei- 
nem schnell aushartenden Kleber, insbesondere einem 
UV-aktivierten Kleber aufgeklebt werden. 60 

7. Verfahren nach einem der voranstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Zeichen uber 
eine Schablone, eine angepafite Folie oder andere Spa- 
tionierungshilfen auf der eleku-olumineszierenden 
Schicht angeordnet werden. 65 

8. Schild, insbesondere Kfz-Kennzeichen, mit einer 
Basis, die mit einer eleku*olumineszierenden Schicht 
versehen ist, wobei die elektrolumineszierende Schicht 
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